THERMOS.

KEEPS DRINKS HOTTER/COLDER FOR LONGER

LIGHT & ©.OMPACT

Light & Compact —sarjan pulloissa
kaytetaan viimeisinta teknologiaa

e 20-30 % kevyempia kuin muut
terastermokset.

¢ Valmistettu lommoutumattomasta
ja ruostumattomasta
jousiteraksesta.

e Erittain pienet ulkomitat
suhteessa tilavuuteen.

e Hygieeninen sisapullo, korkki ja
muki. Materiaalit on testattu
eurooppalaisissa testi-
laboratorioissa.

e Automaattinen painokorkki, joka
toimii yhdella kadella ja joka
sulkeutuu, kun muki kierretdan
paikoilleen. Korkki voidaan purkaa
kahteen osaan puhdistusta
varten.

e Tayttavat vaativimmankin
kayttajan kriteerit.

e 10 vuoden takuu.




Thermose® — yrityksen historia

Jo lahes sadan vuoden ajan tavaramerkki Thermos® STR;
on ollut korkealuokkaisten lampda eristavien

tuotteiden laadun tae — oli kyseessa sitten

termospullo, pehmea tai kova kylmalaukku, kaadin,

pumppupullo tai korkean teknologian Light &
Compact —sarja.

Thermos® on ollut markkinajohtaja alusta alkaen.
Eristavan teknologian kehittaja ja pioneeri oli Sir
James Dewar, joka vuonna 1892 kehitti
kaksiseindisen tyhjiGeristetyn lasiastian.
TyhjiGeristyksen ja astian sisdseinien hopeoinnin
avulla saatiin aikaan "Dewarin astia”, joka piti
lAmmon poikkeuksellisen pitkdan. Dewarin oppilas
Reinhold Burger perusti ensimmaisen yhtion, joka
kaupallisesti hyédynsi Dewarin keksint6a.

Tuotteen ja yrityksen nimeksi valittiin yleisokilpailun
ehdotuksien joukosta Thermos®, (kreik. lampd). Nimesta
on sittemmin tullut yleisnimi kaikille lamp6a eristaville
astioille — “termareita” on nykyaan joka makuun ja
jokaiseen laatuluokkaan.

1907 Thermos® perustetaan Isoon Britanniaan.

1908 Ensimmainen tuotantolaitos perustetaan
Tottenhamiin.

1920 Thermos® Bottle Company USA ostaa LIGHT & COMPAET
enemmistdn yhtiosta.

1960 USAlainen King Seeley ostaa Thermos®-
konsernin.

1965 Uusi tuotantoyksikké Thetfordiin.

1971 Thermos® saa kuningattaren
vientipalkinnon tunnustuksena
saavutuksistaan.

1989 Thermos® yhdistyy japanilaisen Nippon
Sanso -yhtion kanssa. Nippon Sanson
paatoimialueet ovat teolliset kaasut seka
puolijohteet. Monet muistavat Suomessa
myydyt Thermos Nissan-pullot: Nissan-
tuotemerkki on kayttssa nykyaan vain
Japanissa, mutta tuotteet ovat samoja kuin
Thermos®-merkin alla myydyt.

2000-  Nippon Sanso on maailman suurin
terastermosten tuottaja (9 miljoonaa pulloa
vuodessa) ja 1SO9002-sertifioitu.




LAmmOon siirtymisen kolme tapaa -
Thermos® on huomioinut ne kaikki

Johtumalla lampo siirtyy pullon sisaseinasta kaulan kautta
ulkoseinaan, jolloin juoma jaahtyy. Johtumisen vuoksi
rautatanko lAmpenee molemmista paistéd, vaikka sita
lAmmitetdan vain toisesta — lammon aiheuttama liike siirtyy
molekyylista toiseen. Johtumista estetdan kayttamalla
mahdollisimman ohutta metallia ja muotoilemalla pullon
kaula oikein.

Tyhjio pullon seinien valissa estdd lammon menetysta
kuljettumisen avulla. Normaalisti ilmassa on runsaasti
molekyyleja, ja lampiman ilman virtaukset pullon siséseinan
ja ulkoseinan valilla kuljettavat lampda. Tyhjidpullossa
kuljettavaa ainetta ei ole, joten virtausta ei tapahdu.

Hopeointi pullon sisdpullon ulkoseinamalla estaa lampoa
siirtymasta séateilemélld. Lammon siirtyminen sateilemalla ei
edellyta valittavaa ainetta — esim. Auringosta maahan
saapuva lampo valittyy maahan tyhjion (avaruuden) lapi.
Hopeoinnin (lasipullot) ja kuparoinnin (teraspullot) teho
perustuu siihen, ettd pullosta ulospain lahteva lampdosateily
heijastetaan kiiltdvan pinnan avulla takaisin pulloon.

Thermos® on markkinoiden kestavin, kevein ja hygieenisin

Lasi on edelleen kaikkein tehokkain lammon eristaja, mutta
koska Thermoksen valmistusmenetelmat ovat hyvin pitkalle
kehittyneitd, lasin vaihtuminen terdkseen merkitsee enéaa
vain marginaalisen pienta eristyskyvyn heikentymista. Teras
on vaativan kayttajan valinta, silla se kestaa kolhuja
rikkoutumatta. Thermoksen Light & Compact -pullot ovat
lisdksi lommoutumattomia, silla ne valmistetaan muotoonsa
palautuvasta jousiteraksesta.

Jotta teraksesta voitaisiin valmistaa tehokas termospullo,
taytyy:
e metallipinnan ja hitsaussaumojen olla niin ohuita kuin
mahdollista (mutta vahvoja),
e sisapullon ulkopinnan olla kuparoitu sateilyn
estamiseksi ja
e tyhjion olla vahva kuljettumisen estamiseksi.

Kevyeksi Thermoksen Light & Compact —sarjan tekee valmistuksessa kaytetty
erittdin ohut mutta sitkea teras. Hygieeninen sisédpinta saavutetaan
elektrokiillotuksella. Elektrokiillotuksessa sisapullon pinta kasitelladn hapon ja




sahko6a syottavien elektrodien avulla taysin siledksi. Prosessissa metallin pinnalle
muodostuu ohut kalvo, joka estda korroosiota. Sileys on tarkead, jotta pullon sisélle
ei tarttuisi jJuoman ainesosia ja muita epapuhtauksia. Pinta on peilimaisen liukas,
jolloin huuhtelukin riittdd puhdistamaan pullon. My6s sisdsaumat ovat
mahdollisimman tasaiset ja kapeat, jotta saumoihin ei jaisi nestejaanteita.

Kupissa kaytetty muovimateriaali on erityisesti elintarvikekdyttoon suunniteltua ja
siksi hygieenista.

MIKA ON TYHJIO . TYHJION LAATU . MITEN LAATU VARMISTETAAN

Huonolaatuinen tyhjio =~ Tyhjion laadun vaikutus
Sisaltad useita mole- 100° C

kyyleja (ilmaa)

90°C
Atomit ovat kosketuksissa
toisiinsa

Lampo siirtyy kuljettu-
malla

Sisaltaa vain harvoja
molekyyleja

Sisallén lampétila 6 tunnin kuluttua

e Molekyylien suuri etdi-  20°C

Syys estaa kujettumisen Hyvdlaa- Huonolaatuinen tyhjié
tuinen

tyhjie

Lampo ei siirry
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Thermos® - patentoitu valmistus-
menetelméa

Thermos®-metodin on kehittdanyt Thermoksen
omistaja Nippon Sanso. Menetelm& mahdollistaa
satojen pullojen yhtaaikaisen tyhjennyksen ja
sulkemisen. Saavutettava tyhjio on poikkeuksellisen
korkealaatuinen ja eristavyys ylivoimainen
verrattuna normaalilla tyhjiopumppumenetelmalla
valmistettuihin pulloihin.



Thermoksen voimakas tyhjio on mahdollinen, koska:

1. Metallitydst6- ja hitaustekniikka ovat ylivoimaisia.
A) Ohuen erikoisvalmisteisen ruostumattoman  {lijl||"
18/8 krominikkeliteraksen tarkkuushitsaus
tuottaa homogeeniset ja vahvat saumat.

B) Muut valmistajat kayttavat paksumpaa
terastd seka suurempia ja karkeampia
hitsaussaumoja. Lampo johtuu

voimakkaammin paksuja pintoja pitkin. l

Epahomogeeninen hitsaussauma, jonka
nikkeli- ja hiilipitoisuus eroaa teraksen jﬂﬂ|||||\||\|||WHHHH
arvoista ei myodskaan kesta yhta hyvin

jannitteitd, jolloin riski saumojen

vuotamisesta ja eristyskyvyn menetyksesta

kasvaa.
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2. Sisa- ja ulkoseinat on kasitelty siten, etta lammon siirtyminen

sateilemalla ja toisaalta johtumalla metallipintaa pitkin on
mahdollisimman vahaista.

Sateily

Sateilyn estamiseksi Thermos®-pullojen

sisdpullon ulkoseinat on pinnoitettu kuparilla.

LaAmpdsately heijastuu takaisin pulloon kuin [

peilista, eikd sateily paase kulkemaan tyhjion
lapi ulos. !

A o Ulko- -
Kasittelemattomasta pullosta sateilee ulos 4 pullo .r
kertaa enemman lampoa. !
Kuparipinnoitetekniikka on suhteellisen kallis, :
mutta silla saavutetaan tehokas Kupa- —b
heijastusvaikutus. Kupari myds johtaa roitu
huonommin lampda kuin muut metallit, silla sisapul- Sisapullo
siind on véhemman molekyyleja kuin muissa lon ulko-

kayttokelpoisissa metalleissa. pinta \_,/

e

Sateily:
ke; kupari 0,018
kc; terds 0,08




Kaasun vapautuminen

Useimmat metallit (mukaan lukien
ruostumaton teras) luovuttavat kaasuja
(molekyylejd), jotka ennemmin tai
my6hemmin heikentavat tyhjiota ja lopulta
saavat tyhjion katoamaan. Katoaminen tai
merkittdva heikentyminen saattaa
metallilaadusta riippuen tapahtua jopa 1-2
vuodessa. Thermos®-pulloissa ongelman
aiheuttaa vain pullon ulkoseinan sisapuoli,
koska sisaseinan ulkopuoli on kuparoitu
(v@hemman molekyylejd).

Thermos®-teraspullot lapikayvat
kaasunirrotuskasittelyn, joka lisaa tyhjion
kestoikda ja pullon kaytettavyytta.
Kaasunirrotuskasittelyssa pullon seindmien
valiin valetaan kaasua absorboivaa metallia.

Thermos antaa tyhjidlleen 15 vuoden takuun.

3. Tyhjionmuodostusprosessi on ylivoimainen

Thermos®-tyhjionmuodostus mahdollistaa satojen

pullojen yhtaaikaisen tyhjennyksen, kaasun-

Molekyyleja vapautuu
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irrotuskasittelyn ja sulkemisen. Aikaansaatava tyhjio on
erittain korkealuokkainen (vain kaksi atomia miljoonasta
jaa jaljelle) ja laatu on tasainen, koska kaikki pullot ovat

kasittelyn ajan samassa tyhjiossa.

Perinteisella tekniikalla valmistetut pullot tyhjennetaan

tyhjiopumpulla yksitellen pullon pohjaan asennetun

kupariputken kautta. Kupariputki suljetaan kasittelyn

paatteeksi. Riskind on, etta pumpun irrotus- ja

kupariputken sulkemisvaiheessa pullon sisaan paasee

ilmaa ja tyhji6 menetetaan. Tuloksena on heikompi

tyhjio.



Thermos®- patentoitu tyhjionmuodostus

Suuri
tyhjiouuni

Terdspulloja

Saavutetaan erittdin tehokas
tyhjié korkean lampétilan
avulla. Korkeassa lampo-
tilassa atomit ovat harvem-

massa.

Perinteinen tekniikka

Teraspulloja

;j— Tyhidpumhpu
3|

Muut, perinteista menetel-
maa kayttavat, valmistajat
eivat pysty korkeisiin lampo-
tiloihin.

Pullon sulkeminen

3
Erittdain vahva

e —

Pronssisekoitus Tyhjennysaukko

Erittdin heikko

Herkat

kohdat Kupariputki

Pullon pohjassa olevaa sulkemisaukkoa ei voi normaalisti ndhda, silla yleensa pullojen
pohjiin on asennettu kansi. Pohjan pintaa korkeammalla oleva kupariputki on kuitenkin
altis vahingoittumaan, jos pullon pohja saa iskuja. Heikosti suljettu putki alkaa myos

helposti vuotaa.



Erot termostesteissa

Joidenkin testien mukaan pullojen
lAmmoneristyskyvyssa ei ole juurikaan eroja.
Nyrkkisaant6é on ainoastaan se, etta
pienempi termos pitda juoman lampimana
lyhyemman aikaa kuin iso (vAhemman
lAmpbmassaa).

Ajan myota termospullojen
lAmmaoneristyskyvyssa voidaan kuitenkin
huomata suuria eroja valmistuksen laadusta
riippuen.

ICA Kurirenin testissa Ruotsissa tutkittiin
taysin uusia pulloja, ja tuloksena oli, etta
halvat pullot pitavat lampo6a miltei yhta hyvin
kuin Kkalliitkin.

Halvat pullot tulevat kuitenkin ajan mittaan
kalliiksi. Tuotteen lopullinen hinta
maaraytyy poistohetkella. Vuoden
kayton jalkeen heikentynyt tyhji6 tai vuotava
hitsaussauma muuttaa halvan termospullon
tavalliseksi pulloksi. Ymparistoa ei tule
kuormittaa joka talveksi uudelleen
hankittavilla termareilla, kyseessa on
huipputekninen kestokulutushyoddyke
ja laadukkaan termospullon valmista-
mista varten tarvitaan
huipputekniikkaa.

Ruotsalainen Jahti-lehti sek& Norjalainen
Jagaren (oikealla) pitivat Thermoksen pulloja
testivoittajina, silla paapainon arvostelussa
sai kdytettavyys: "Lyhyesti sanottuna
l&ahestulkoon ideaali retkeilytermos, ei mitaan
negatiivista sanottavaa, kuusi poroa
(tdhtea)”.

Light & Compact -tuotesarja
Thermoksen Light & Compact —tuotesarjasta
|0ytyvat tuotteet, joiden valmistamiseen on
sovellettu kaikkea Thermoksen uusinta
tietAmysta. Jos etsit maximaalisen
suorituskyvyn pulloja, ne l6ytyvat tasta
sarjasta.

ICA KURIREN Nr 6
5 helmikuuta, 2001

16 Test:
Staltermosar
En termos ska halla drycken
varm. Och det gor de billiga
lika bra som de dyra, visar

vart

test.

Ruotsalainen JAKT Nr 1
tammikuu, 2000
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Thermos 0,75

SIDD

Ho;frs»‘rﬂen ant hilla en

varm under ldng tid har betytt
mycket fr oss som bor { err
land med kallt klimat. [ ett stort
termostest har vi tagit reda pd
vilka termosar som dr bdst.
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THERMOS,
FBE-1000BCMBE, 1 LITER

Innght | Thermos' riye Light o
Comfort- serie. som leverands-
ren oppgir skal vaere inntil 30
prosent kettere enn vanlige liters.
modeller, o som er produsert |
antibaktesielt stil. Den har trykk-
knapphork som lukkes sutoma-
tisk ndr koppen skrus pd.
Apeingen gir dessuten en kon-
troflert o fin strile nir koppen
Fyites. mmou holder varmen

godt {dT = 22.1°C), er veldiglett

alfe forhold, i
THERMOS,
FBE-5018, 0,5 LITER
nn, i

w i
gummi som i et meget godt
grep sely med glatte vatter pd
nevene. Den scorer ogsd hoyt pd
andve lovabiteter: holder varmen
#odt (dT = 27,5°C), er enav de
letteste | sin storrelse, har god
volumutriyttelse, of en meget
bea trykknappkork med aitoma.

of har ;ud
Den stanke formen er god & hal-
de rundt, sely om den ikke har

P= siefl sifisikring, Koppen pd 2

or god 4 holde, har b-ed plm,
isal

termos] Kommer ogsd i o7 |

= MALT voLUM: 0,95 1.« vERT:
540 g » 8T hoyde 31 cm, dia-
mecter & cm, volumfohold 1,5
* VEIL PRiS: kr 282 « LEVERAN.
oen: Egil Syversen AS (1If. 22 07
s250].

g ndr koppen settes
(Felles for serien). Koppen pd 1.5
l erdet heller ikke rmye § utsette
i, god Torm og bred plastkant.

viltska

LIKE GODE: Bide hel og hahdie
ren fra Two Saids holder hay kvall.
tet.

- | Hel- og habditerstermasene er

stort sett like. Begge har tryk-
kruppkork som lukkes automa-
tisk nir koppen seties pd. Kor-
ken er todelt og lett & rengjore,
det gir ogsd en videre dpning |
toppen som gjor termosen let-
tere & rengjove. En antydning 1l
renne | bunnen has neppe prak-
tisk betydning, Akseptabed vekt,
of meget god volumutmyttelse.
Koppene pa 2.5/1,5 dl er gode &

pd } holde og har bred plastkant,

den storste holder varmen best

av samtlige stodkopper. |sole-

ringsevnen spriker litt: litersut.
A

ENKEL SKLISIKRING:
ring avenst

En plast-
pd Sarck hin-
drerat AV naven,

SAREK, 1 0G 0,5 LITER

Sarek kommer | 0,33 0g 0,75
liter i tillegg til de to vi testet.
Litersmodedlen holder godt pa
varmen [dT = 21,0 *C). mens
wolumutmytielien o velaa er
sdnn midt pa treet. Hahditeren
herer til de dirigste | sin klasse
bide nir det gielder isolerings.
evne (dT = 31,7 °C), vekt og
volumutnytielse. Koppene pi
3.5/1.5 4L, er greie, men det kun-
e vaert spandert en bredere
plasticant gverst. PA skrukorke-
ne er pilene pl helledpringen
vanskelig 4 se | disdig bys. Plast-
ringene mrllogned.em [

« T 38 g - W hoyde 24,5
om, diameser 6,5 co, velumior.
hold 1,7, Veil. pris: kr 262,-.
Leverandor: Egil Syversen

0 22 7 52 ). :

o-mm
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0 LITER (2.8 L

Relativt vid Spning of skdlformet godt som

bunn gjar at ogsd myttige

meget bra .lh-p.upuu.m h h h h h h har votter pd.

mwnbsmwdm | || || || || || | prskelig 4 ren.
et god b pd litersrmodel.

l nmlwudell‘mldermedm OR 5 T TATINE T MO TT RTE BT,

halvliter| huu aranti,

* VENT: 640 g (400 ). - sTR:
hayde 28,5 em (25 em), diame-
1ex. em (7 em), volumiorhold
05 (rg)- = nu.r-lukrago

1 "
TIL 0,48 L) + VERT: 720 g (460 g).
« wmm: hayde 28,5 cm (26,5 om),
diameter g em (6,5 em), volum-
fochald 1.8 1,9). « ven. Fmia

[kr 240). « LEvERANDER: N kr 268 (br 245)« LEVERANDSR:
am Engros AS |t E;Wsogoo]. Hammar.plast AS (tf. 63 87 27
#o}.
o.mmuu o Isclering (1 ber)
« Trykknappkork + Sklisikring
= Kopp (1 liver) » God garanti
°.m|..|.gps|uq ° +Isclering (o5 liter)
» Lite tung (o5 fiter) «Vekt (1,0 fiter)
= Markering av
« Starrelse (0,5 liter)
voter: PUPAIPIAL |30 bter
YT EL bl ol bl il B PSR 2 o ) I
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